Produktdatenblatt

935/Ag weiss

Heraeus

Dichte: 10,4g/cm’ Harteanderung bei Kaltverformung
Verbindungstechnik: Loten 150 /
Schmelzintervall (in °C): 820 -910 140 . Ta2 &
o 8
Gietemperatur (in °C): 1000 - 130 S
Kiivettenvorwarmtemperatur (in °C): 500 - 550 120 127 s
Harte HV5 ’
" S 110 115
geglliht, rekristallisiert: 75 > °
T100
gegossen, unverformt: 85 / 105
Zugfestigkeit R ,: 300[N/mm?] 90 °9
0
Streckgrenze R 200[N/mm?] 80
Bruchdehnung: 30% 70
60
Die Grundharte kann durch Kaltverformung
erhéht werden. 50 ‘ ' ' ' ‘ ‘ '
Werte sind dem nebenstehenden 0 10 20y erfdfmuRgin§9 70 80
Diagramm zu entnehmen.
Geeignete Lote und Flussmittel:
Lote AT von (in°C) Flussmittel Farbe
600 AGL 3 680 Flussmittel h |weiss
600 AGL 2 710 Flussmittel h |weiss
600 AGL 1 730 Flussmittel h |weiss

Angaben ohne Gewahr

Stand: 01/2010



